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Venkovni fasady i vnitini prostory stavebnich objektd se po staleti ozvlastruji a
oZivuji ozdobnymi prvky — rznymi profily a ornamenty. Stukatérské prvky, které se
pfi estetickém feSeni uspésné uplathovaly v minulych stoletich, je v sou€asné dobé
potfeba restaurovat. Zni€ené Casti se nové modeluji, nejzachovalejsi stavajici prvky
se kopiruji. S plastickymi ozdobami se ale setkdvame nejen ve starych stavbach, ale
i v reprezentadénich stavbach novych. Stukatérské prace tedy nespoéivaiji jen v
restaurovani, ale také ve vytvareni novych tvaru.

Jednodilné formy z Lukoprenu N 1725 a s jejich pomoci vyrobené sadrové odlitky.

Stukatérstvi

Nékteré Stukatérské prvky se vyrabéji tazenim, jiné soustruZzenim, mnohé ale také
vyuzivaji technologii odlévani. Odlévaji se do forem, které mohou byt vyrobeny podle
modelu z hliny, modeliny, sadry, kamene, betonu, dfeva i plastu. Forma je tedy
negativem originalniho modelu.

Co rozhoduje o nejvhodnéjSim materialu pro vyrobu
formy?

Jednak to jsou vlastnosti samotného modelu, jednak material odlitku. Formy pak
mohou byt Zelatinové, parafinové, solagelové, sadrové, silikonové. V tomto ¢lanku se
budeme podrobnéji zabyvat pouze modernimi silikonovymi formami. Na ¢eském trhu



maji dlouhodobé své misto formy lukoprenové. Pod znackou Lukopren N se skryvaji
silikonové dvouslozkové kauCuky kondenzacniho typu. Po smichani kauCukove pasty
s tekutym katalyzatorem dochazi béhem nékolika hodin za normaini teploty k
vulkanizaci v celé hmoté (v neomezené tloustce) za tvorby silikonové pryze, ktera ma
velmi nizkou adhezi k ostatnim materialim. Vyborna zatékavost umoznuje vérné
zkopirovat i nejjemnéjsi detaily, a to v€etné povrchoveé struktury modelu. Diky
pruznosti silikonového kau€uku je mozno vytvaret formy s mensim poctem dild
(klint), nez u jinych tradi¢nich materiald. Ale i pfi navrhovani zcela novych prvku
odformovani snazsi, a to v€etné negativnich uhll. Ve Stukatérském oboru nejCastéji
pouzivanymi Lukopreny jsou univerzalni typ s dobrou zatékavosti Lukopren N 1522 a
natérovy Ci Spachtlovaci typ s omezenou stékavosti Lukopren N 1725. Své misto si
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vuci natrzeni, nez druhé dva typy.

Zaciname s jednoduchou formou

NejcastéjSi zpusob pouZiti pfi kopirovani prvka s jednostrannym reliéfem, jako jsou
plastické vyjevy, znaky nebo ornamenty, je pfiprava jednodilné formy zalitim. K tomu
je potfeba sejmout zachovaly kopirovany prvek z fasady, pfipadné pouzit model nové
vyrobeny. Model se umisti do pomocné nadoby nebo pomocného rozebiratelného
boxu a provede se separace. Pfipravena kauCukova pasta se lije slabym proudem
tak, aby se vyloucilo tvofeni vzduchovych bublinek. Je vhodné nejprve natfit Stétcem
slabou vrstvu po celém modelu, poté propichnutim odstranit viditelné bublinky a
teprve pak nalit zbylé mnozstvi pasty. Mechanicka odolnost formy muze byt zvySena
sitovymi tkaninami. Tloustka stén modelt o rozméru cca 30 cm nema byt vétsi nez 1
cm, u forem menSich modell by neméla pfesahnout 5—-8 mm. Pfi tomto zpUsobu
vyroby formy lze pouzit vS§echny zmifnované typy formovacich kau€ukt Lukopren N,
pfi pouziti Lukoprenu N 5221 mohou byt na modelu i mirné zaporné uhly. Silikonové
formy se vyrabéji pomérné tenké, protoze v silné vrstvé se nemuze plné projevit
pruznost a taznost kau€uku. Slabé silikonoveé formy v8ak nebyvaji samonosné, a
proto potfebuji ochranné a zpevnujici sadrové loze.

Jednodilna forma na stropni rozetu. Vyrobeno z Lukoprenu N 1522, se zpevriujicim loZzem.

Vicedilné formy

Formy Ize také vyrabét vicedilné — stru€né zminime pfipravu dvoudilné formy na
jednodussi trojrozmérny model s rovnhomérnou tloustkou ve vdech smérech a jasnou
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délici rovinou. Dle velikosti modelu se pfipravi pomocna nadoba nebo box. Do boxu
se nalije malé mnozstvi nakatalyzované silikonové pasty, ¢imz se vytvofi dno formy.
Cca po dvou hodinach (dno je zvulkanizovano do nelepivého stavu) se vlozi do boxu
naseparovany model. Pfi umistovani modelu do boxu je tfeba brat v uvahu, ze
podstavna strana modelu (napf. sosky) slouzi jako lici otvor pfi vyrobé odlitkd. Proto
se tato Cast pfilozi, pripadné pfilepi k hraditku.

Model se z jedné poloviny zaleje pastou tak, aby délici rovina vytvarela podélny fez
modelem. KauCuk se necha zvulkanizovat, ¢imz je vytvoren prvni dil formy. Pfed
odlitim druhého dilu je mozno vytvofit zamky (tvarované vystupky) pro presné
sesazeni formy. Poté Ize pfistoupit k vyrobé druhého dilu formy. Zde je dilezita
dokonala separace délici roviny a vytvofenych zamku. Jedna se o spoj silikon-silikon,
proto je u€innym separatorem pouze Lukopren Parafinovy Separator. Poté se model
zalije pfiméfenym mnozstvim nakatalyzované pasty a vytvori se tak druhy dil formy.
Postup je vhodny pro formovaci kau€uky Lukopren N 1522 i N 5221.

Dvoudilna vrstvena forma s lozem, po obvodu soSky gejsi je vidét dlouhy zamek formy, v
rozich jsou potom zamky i v sadrovém loZi. Vyrobeno z Lukoprenu N 5221.
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silikonového kauc€uku. Pro snadné vytvoreni délici roviny je mozné pouzit
modelafskou hlinu, kterou se vyplni spodni ¢ast boxu. Do hliny se vtlaci model a
Spachtli se vytvaruje vhodna délici rovina. Pro pozdéjsi pfesné sesazovani se v délici
roviné vymezi tzv. zamky jak pro silikonovou formu, tak podparné loze. Pfi
umistovani modelu do boxu je opét tfeba brat v ivahu, Ze podstavna strana modelu
bude slouzit jako lici otvor pfi vyrobé odlitkl. Proto se tato ¢ast pfilozi k hraditku.
Provede se separace modelu pomoci Lukoprenu Separatoru. Postupné se pomoci
Stétce nanasi 3 az 5 vrstev kauCuku, vzdy po zvulkanizovani pfedchozi vrstvy. Mezi
poslednimi vrstvami muze byt vioZzena gaza nebo Fidka tkanina. Optimalni tloustka
formy je 2 az 3 mm. Po zvulkanizovani posledni vrstvy se vytvofi sadrové, pfipadné
betonové nebo polyuretanové loze ke zpevnéni formy. Poté se pomocny box
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rozebere, model spolu s formou i loZem se uvolni z modelafské hliny a umisti do
noveé sesazeného boxu z hraditek. Stejnym postupem se vytvofi druhy dil formy a
loZe. Zde je velmi dllezita dokonala separace spoje silikon-silikon, u¢innym
separatorem je pouze Lukopren Parafinovy Separator. U slozitych trojrozmérnych
modeld s nerovnomérnou tloustkou a narocnym reliéfem se doporucuje vyroba
vrstvené formy z Lukoprenu N 5221, i kdyZ je pravda, ze i z tvrd§iho a méné
pruzneého levnéjSiho Lukoprenu N 1522 Casto Sikovné Stukatérské ruce vytvari
neuveéfitelné formy.

Viysoce ohebna jednodilna forma na zrcadlo z Lukoprenu N 5221.

Snimani otiskl ze svislych stén

Specificky je postup vyroby formy snimanim otiskll ze svislych stén, stropu ¢&i kopie
rozmérnych soch. Pro snimani reliéfu ze svislych nebo Sikmych stén se pouziva
Lukopren N 1725, ktery ma vysSi viskozitu a omezenou stékavost. Pokud je nutné
vérné kopirovat jemnéjsi strukturu snimaného podkladu, je nutné vyuzit prvnich par
minut po zamichani katalyzatoru (kdy je pasta tekuta a dobfe zatecCe) a Stétcem
opatfit cely model tenkou vrstvou kau€uku. Po jejim zvulkanizovani po cca 2
hodinach se nanese silnéjsi vrstva Lukoprenu N 1725. Mirnou modifikaci postupu je
pouziti Lukoprenu N 1522 nebo nebo N 5221 pro prvni tenkou vrstvu (v pfipadé
jemnéjsi struktury nebo zapornych Ghlt) a po jejim zvulkanizovani navrstveni
Lukoprenu N 1725 Stétcem, Spachtli nebo rukou v gumové rukavici. Od urcité
tloustky stény byva cela forma tzv. samonosna. Timto zpUsobem Ize vyrobit
jednodilnou ¢i vicedilnou formu.
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Jednodilna forma vyrobena sejmutim otisku ze stény, pro prvni vrstvu byl pouZit Lukopren N
5221, nahore navrstven Lukopren N 1725.

Lukoprenové formy jsou vhodné pro odlévani sadry, betonu, umélého kamene,
pryskyfic, Lukopren N 1522 je pak vhodny i pro nizkotavitelné kovy.

Vice informaci na internetovych strankach www.lucebni.cz, v€etné fotoserialu a
Technologického postupu pro vyrobu forem.
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